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Less consumption.
More nature.
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Neue Kraft, neue Energie

Wie der Phoenix aus der Asche erstrahlt Gas
ries mit einer neuen, weltweit ausgerichteten
die Konstruktion von Werkzeugmaschinen: di
Blechbiegens und -schneidens.

Pressen, Scheren, Plasmaschneider von noch
Niveau - dank unseres Know-hows und unsenr
fur eine unvergleichbare technologische Meta
und einen Rund-um-Service. Qualitat, Leistung
ressourcen: das sind die wertvollen und einziga

Nouvelle force, nouvelle énergie

Tel le Phénix arabe, Gasparini Industries res
chemin mondial rénoveé vers la construction d
outils: I'art du pliage et du découpage de la tdle
Presses, cisailles, plasma a un niveau encore bi
élevé, de connaissance et d'expérience, pour une meta-
morphose technologigue inégalable et un service assist-
ance totale. Qualité, prestations et ressources humaines:
voici les grands caracteres unigues qui sont fabriqués a la
asparini Industries.

W
\ -y \
|\



0
4
W
0
X

Technical Plus

—}I Grof3e Prazision

=P | Soliditat und Robustheit

—}I Flexibilitat

Grande précision

Solidite et robustesse

Flexibilité

Biegepressen Presses Plieuses
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L GASPARINI

Reflex

Vorrichtung zu strukturellen
Kontrolle der Biegungen. Dies
garantiert bei jeder Art des
Biegens - unabhangig von der
Lange des Werkstiicks - einen
konstanten Winkel.

Automatische, proportionale
und hydraulische Bombierung
Die hydraulische proportionale Bombierung
wird durch eine numerische Steuerung gefiihrt.
Sie stellt sich automatisch und ist

proportional zu dem bearbeitenden Blech.

Reflex

Dispositif de contréle structural des flexions
qui permet d’effectuer n’importe quel type de
pli avec un angle constant, indépendamment
de la longueur de la piéce.

Bombage hydraulique
proportionnel at
automatique

Le bombage hydraulique proportionnel

at automatique est entierement geré

par le contréle numerique; il est automatique
] et proprortionnel a la tdle qu’on va plier.

Typische Bombierungsfehler
Défauts typiques du bombement

Ergebnis durch Mechanische Bombierung Traditionelle Bombierung Ohne Bombierungsvorrichtung
die bombierung mit Keilen bei seitlicher Biegung Sans dispositif de bombement
Résultat avec bombement Bombement mécanique a coins Bombement traditionnel

sur pli latéral

X-BEND

Durch diese neue hydraulische und synchronisierte Abkantpressenserie will sich Ga-
sparini an ein Target wenden, das keine grossen Leistungen verlangt, aber das auf die
hohe Qualitat und Technologie nicht verzichten will. Tatsachlich stattet die X - BEND
Serie die grundliche Biegenausstattung aus, laut der modernsten technologischen
Konzepte, die mit einer vorgeschrittenen elektronischen Genauigkeit rechnen.

X-BEND

Par cette nouvelle linie de presses Plieuses Gasparini va se proposer a un marcheé qui
Nne demande pas des performances élevées, mais que, au méme temps, ne veut pas
renoncer a I'’haute qualite et technologie.

Simplement la presse plieuse X-Bend donne I'équipment de base pour le pliage selon
les plus modernes principes technologigues soutenu par la précision de I'électronique.



Hinteranschlage

Der mittels Achsen CNC-gesteuerte Hinteranschlag wird je nach Aufgabenstellung
in verschiedenen Versionen gefertigt.

Calibres arriere

La butée arriere est contrdlée a 'aide des axes de la CN (contrdle numeériquel.
Diverses versions sont réalisées en fonction des exigences.

Hinteranschlag Mod. RPL mit 2 Achsen (XR) mit
frontaler Verstellung der Anschlagfinger.

Butée mod. RPL a 2 axes (XR) avec déplacement
frontal des tétes

Hinteranschlag Mod. RPL mit 4 Achsen ( XR Z1 Z2)
mit CNC-gesteuerter Verstellung der Anschlagfinger.

Butée arriére mod. RPL a 4 axes (X R Z1 Z2) avec
déplacement des tétes géré par CNC.

Hinteranschlag Mod. RPL mit 5 Achsen (R Z1 Z2 X1 X2)
mit CNIC-gesteuerter Verstellung der Anschlagfinger und
der Maglichkeit, konische Biegungen vorzunehmen.

Butée arriere mod. RPL a 5 axes (R Z1 Z2 X1 X2) avec
déplacement des tétes géré par CNC et possibilité
d’effectuer des pliages coniques conical bends.
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Werkzeugkliemmung

Das Standardsystem zum Einspannen der Stempel erfolgt manuell mittels Schrauben.
Es sind verschiedene automatische VVorrichtungen erhaltlich, die die Rustzeiten erheblich
verklrzen und die Produktivitat erhohen.

Blocage outils

Le systeme standard de blocage des poingons est manuel, a l'aide de vis. Divers
dispositifs automatiques permettant de diminuer sensiblement le temps d’outillage et
d’'augmenter la productivité sont disponibles.

Standard-Einspannvorrichtung Standard-Einspannvorrichtung

Mittlerer Standard-Werkzeughalter mit manueller Pneumatische Einspannvorrichtungen Mod. AIC.

Einspannung. Ermadglichen ein schnelles und frontales Einspannen und Wech-
seln des Werkzeugs und gewahrleisten dessen automatische

Fixation standard: Ausrichtung.

Intermédiaire standard avec blocage manuel
Fixation standard:
Blocages pneumatiques mod. AIC. lls permettent de bloquer
les outils et de les remplacer de I'avant, rapidement, en garan-
tissant I'alignhement automatique de ces derniers.

.
Hydraulische Einspannvorrichtung der Matrizen fur Pneumatische Einspannvorrichtung der Matrizen
Tische in Sonderausfiihrungen. Modell ABC fiir selbstzentrierende Tische.
Blocage hydraulique des matrices pour bancs en Blocage pneumatique des matrices modele ABC
versions spéciales pour banc auto-centrant.



Sicherheit

Seit jeher hat Gasparini den Sicherheitssystemen grolBte Bedeutung zukommen lassen.
Das Unternehmen ist immenr auf dem neusten Stand in der Entwicklung von neuen tech-
nischen Losungen, die unter Einhaltung der geltenden Bestimmungen die Sicherheit der
Bediener garantieren und zugleich dank praktischer und bedienerfreundlicher Losungen
die Produktivitdt gewahrleisten. AulBerdem ist Gasparini Mitglied einer Arbeitsgruppe,
die sich mit der Uberarbeitung der europaischen Norm flr Biegemaschinen befasst.

Seécurite

Lentreprise Gasparini a toujours attribué une tres grande importance aux systemes
de sécurité. Elle est depuis toujours a l'avant-garde dans la recherche de nouvelles
solutions technigues qui garantissent la sécurité des opérateurs, dans le respect des
normes, tout en sauvegardant la productivité au moyen de solutions pratiques et facile-
ment utilisables par les usagers. Elle participe d’autre part, a un niveau européen, a un
groupe de travail visant a la révision de la norme sur les plieuses.

Kollisionsschutzsystem Schnellausschlusssystem Beispiel des abgesicherten Autoblanking-Funktion bei der
N I der Vorrichtung Bereichs wahrend des Ausfiihrung von Gehausen
Systeme anticollision
. R . s . Absenkens . .
accidentelle Systéeme rapide d’exclusion Fonction de découpage
du dispositif Exemple de zone protégée automatique dans la réalisation
pendant la descente des profils caissons

Schnellausschlusssystem der

Kollisionsschutzsystem Vorrichtung

Systéme anticollision
accidentelle

Systeme rapide d’exclusion
du dispositif

Beispiel des
abgesicherten Bereichs
wahrend des Absenkens

Autoblanking-Funktion bei
der Ausfiihrung von Gehausen

Exemple de zone
protégée pendant la
descente

Fonction de découpage
automatique dans la
réalisation des profils caissons
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Auflagekonsolen

Die vorderen Auflagevorrichtungen vereinfachen dem Bediener das Handling der
Blechtafeln und reduzieren die Arbeitszeiten.

Supports

Les dispositifs de support avant facilitent les opérations de manipulation des feuilles
de tdle par 'opérateur en réduisant les temps de travail.

Vordere CE-Standard-
Auflagekonsolen mit
Hohenverstellung und
Schnellentkupplung.

Supports avant standard
CE avec réglage en hau-
teur et décrochage rapide

Vordere Schiebe-Au-
flagekonsolen uber die
gesamte Maschinenlange
mit manueller Hohenver-
stellung der Arbeitsflache
und seitlichen Zwischenla-
gerflachen.

Supports avant cou-
lissants sur toute la
longueur de la machine
avec réglage manuel de la
hauteur du plan de travail

Vordere Auflagekonsolen

mit Aluminiumprofil, mit

der Maglichkeit Rastklin-

ken, Bursten, Kugeln und
Winkelmesser einzusetzen.
Hohenverstellung und Schnel-
lentkupplung.

Supports avant avec profilé
d’aluminium permettant de fi-
xer des cliquets, des brosses,
des billes et un goniomeétre.
Réglables en hauteur et
décrochage rapide

Vordere Schiebe-Auflagekon-
solen Uber die gesamte
Maschinenlange und pneuma-
tische Hochhaltevorrichtung
der Arbeitsflache fir Biege-/
Stauch-Bearbeitungen, mit
seitlichen Zwischenlager-
flachen.

Supports avant coulissants
sur toute la longueur de la
machine et soulevement pneu-
matique du plan de travail pour

des travaux de pliage/écrase-
ment. Dégagement latéral.

et dégagement latéral

Numerische Steuerung

Die Evolution der numerischen Steuerungen hat es ermaoglicht, die Produktivitat der
Biegepressen und die Prazision des Fertigteils zu erhdhen. Gasparini montiert dedi-
zierte numerische Steuerungen, die je nach spezifischer Aufgabenstellung individuell
eingerichtet werden. Sie sind das Ergebnis jahrelanger Erfanhrung mit dem Ziel, die An-
forderungen unserer Kunden zu erfullen.

Controle numeérique

L’évolution des contrdles numeérigues a permis d’augmenter la productivité des presses
plieuses ainsi que la précision du produit fini. Lentreprise Gasparini utilise, sur ses
machines, des contrdles numériques personnalisés, adaptés a ses propres exigences
et fruits de nombreuses années d'expérience passeées a la recherche de solutions lui
permettant de satisfaire les exigences de ses clients.

Die neuen numerischen Steuerungen
DELEM basieren auf Windows CE und
kénnen mit Vernetzungssystemen
integriert werden.

Die neuen numerischen Steuerungen
ESA basieren auf Windows und konnen
mit Vernetzungssystemen integriert
werden.

Les nouveaux contrdles numériques
DELEM utilisent le systéme
d’exploitation Windows CE et sont com-
patibles avec des systémes de réseau.

Les nouveaux contrdles numériques
ESA utilisent le systéme d’exploitation
Windows et sont compatibles avec des
systémes de réseau.




Technische daten
Donnees techniques
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Arbeitsbehereich

Dimensions et poids

Zone de travail
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GaspariniGlobal  worldwide Distribution

- Italy - Denmark - India - Shanghai

- Switzerland - Austria - Vietnam - USA

- France - Czech Rep.- Taiwan - Canada

- Spain - Slovenia - Philippines - Argentina

- Germany - Poland - Israel - Brazil

- Great Britain - Turkey - Saudi Arabia - Australia

- Greece - Thailland - Egypt - South Africa
- Poland - Malaysia - Siria - Russia

- Holland - Singapore - Jordan




Die Kunst, Blech zu biegen und zu schneiden
'art de plier et de couper la tdle

GASPARINI INDUSTRIES s.r.l.
via F. Filzi 33 - 31036 istrana (TV) italy
Ph: +39 0422 8355 Fax: +39 0422 835 600

info@gasparini.com
www.gasparini.com

Biegepressen | Presses Plieuses
Tafelscheren | Cisailles

Plasma | Plasma
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